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Eine hohe Anlagenverfiigbarkeit ist
abhdngig von einer sicheren und
effizienten Signaliibertragung
zwischen Feldgerdt und Prozessleit-
system. Das Unternehmen Suiker
Unie, einer der grofiten Zuckerpro-
duzenten Europas, setzt daher
Signaltrenner ein. Sie stellen eine
zuverldssige Signaliibertragung
sicher, vermeiden somit Messfehler
und Fehlsteuerungen und iiber-
nehmen weitere Aufgaben wie die
Umwandlung von Feld- in Norm-
signale.

1 Autoren: Andreas Grimsehl, Peter Stipp,
| Pepperl+Fuchs GmbH, Mannheim

38  VERFAHRENSTECHNIK 3/2013

Das Unternehmen Suiker Unie in den Nie-
derlanden z#hlt mit 1 Mio. t produziertem
Zucker zu den grifiten Erzeugern Europas.
Allein im Werk in Groningen werden pro
Jahr 450000 t Zucker in unterschiedlichen
Qualititen hergestellt. Wihrend einer Zu-
ckerkampagne zwischen September und Ja-
nuar wird Tag und Nacht im Schnitt alle
zwei Minuten ein LKW mit Zuckerriiben
entladen. Insgesamt miissen 3 Mio. t Riiben
gewaschen, geschnitten, gekocht und kris-
tallisiert werden.

Die Grundlage fiir einen reibungslosen
Prozessablauf mit konstant hoher Pro-
duktqualitét ist eine sichere und effiziente
Prozesssteuerung. Voraussetzung dafiir ist
eine fehlerfreie Messdatenerfassung und
-auswertung zwischen den Sensoren in
der Anlage und der Steuerungsebene. Ei-
ne der hiufigsten Stérungen hierbei sind
Erdschleifen. Sie entstehen, wenn sowohl
im Feld- als auch im Steuerkreis mehrere
Erdverbindungen mit unterschiedlichen
Potenzialen vorhanden sind. Diese erzeu-
gen im Signalleiter einen Ausgleichs-
strom, der zu Messabweichungen fithrt
und die Kommunikation so stark beein-
trichtigen kann, dass eine zuverlédssige
Prozessiiberwachung und -steuerung
nicht mehr moglich ist.

Galvanische Trennung und

Signalwandlung

Die Losung dieses Problems ist eine galva-
nische Trennung von Feld- und Steuerungs-
seite. Sie verhindert die Uberlagerung des
Nutzsignals durch Storspannungen und
-stréme. Eine galvanische Trennung ist daher
gerade bei einermn weit verzweigten Anlagen-
aufbau wie bei Suiker Unie die ideale Lésung,
um auch Brummschleifen bei der Ubertra-
gung von analogen und digitalen Signalen zu
verhindern. Das Gleiche gilt fiir lange Kabel,
die Gleichtaktstérungen auch ohne eine lei-
tende Verbindung auffangen konnen und
diese in Signaleingéinge weiterleiten.

Die galvanische Trennung wird mithilfe
eines Signaltrenners ermdglicht, in den ent-
weder ein Transformator (induktive galva-
nische Trennung) oder ein Optokoppler in-
tegriert ist. Dieser Interface-Baustein unter-
bricht die elektrisch leitfihige Verbindung
zwischen beiden Stromkreisen, sodass die
Ladungstriger nicht mehr von einem zum
anderen fliefen kénnen. Die Ubertragung
der Prozesssignale erfolgt stattdessen iiber
das Magnetfeld, beziehungsweise ein op-
tisches Sender/Empfingersystem.

Zu den zentralen Funktionen eines Sig-
naltrenners gehort auch die Umformung
von Feld- in Normsignale. Dies ist nétig, um
beispielsweise unterschiedliche Messgrd-
fen aus dem Feld in Steuerungs- oder Leit-
systemen {iberhaupt verarbeiten zu kon-
nen. Der Signaltrenner erfasst die Signale
von Sensoren wie Thermoelementen, Wi-
derstandstemperaturmessfithlern (RTD)
oder anderen Gebern und wandelt sie in die
typischen Normsignale 0/2-10 V oder 0/4-
20 mA um. Die Wandlung in 0/4-20 mA ist
auch fiir bindre Frequenzsignale von Na-
mur-Sensoren oder mechanischen Kontak-
ten mdglich. Programmiert werden alle ge-
nannten Funktionen einfach und schnell
iiber Dip-Schalter an der Frontseite des Ge-
réites oder mittels PC.

Konstante Uberwachung der
Forderwege

Signaltrenner werden in der Prozesstechnik
nicht nur wegen der galvanischen Trennung
eingesetzt. Dariiber hinaus bieten sie dem
Betreiber unterschiedliche Funktionen zur
Erfassung, Verstarkung und Wandlung von
Temperaturen, Frequenzen sowie anderer
analoger und digitaler Signale. Zu den in der
Produktion von Suiker Unie eingesetzten
Signaltrennern gehdren daher auch die

Die galvanische Trennung von Feld- und
Steuerungsseite verhindert die Uberlagerung
des Nutzsignals durch Stérspannungen und
-stréme

Drehzahlwidchter KFD2-DWB-1.D von
Pepperl+Fuchs. Die Notwendigkeit dieser
Funktionen im Prozess erldutert Dick Schip-
pers von Suiker Unie: ,Eine unserer zentra-
len Anforderungen ist eine moglichst hohe
Verfligbarkeit der zahlreichen Antriebsmo-
toren von Forderbandern, Trockentrom-
meln und Zentrifugen in den einzelnen Pro-
zessschritten der Zuckerproduktion.”

Die Uberwachung der Drehzahliiber-
oder -unterschreitung erfolgt durch Ab-
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gleich der tatsichlichen Drehzahl mit
einem voreinstellbaren Grenzwert. Der
Drehzahlwert wird in Form eines bindren
Signals von einem Namur-Sensor oder
einem mechanischen Kontakt bereitge-
stellt. Im Drehzahlwichter wird die mo-
mentane Drehzahl mit einem Grenzwert
verglichen, der zwischen 1 mHz und 12 kHz
liegen kann. Liegt die Drehzahl aufierhalb
des zuldissigen Drehzahlbereiches, wird ein
Alarm ausgelost.

Integraler Bestandteil des
bewdhrten K-Systems

Zur Verringerung der Verdrahtungs- und
Installationskosten von Interface-Baustei-
nen bietet Pepperl+Fuchs die Spannungs-
versorgung iiber Power Rail an. Das Einle-
geteil fiir die Normschiene mit integrierten
Leitern versorgt den Signaltrenner riicksei-
tig mit 24 VDC und ermdglicht dartiber hi-
naus die Sammelmeldung von Leitungsfeh-
lern des Feldkreises. Damit werden Sig-
nalleitungen in der rauen Prozessumge-
bung permanent auf Unterbrechung oder
Kurzschluss iiberwacht und der Anwender
kann Stérungen rechtzeitig erkennen.

Der Signaltrenner KFD2-DWB-1.D mit
Drehzahliiberwachung gehért zum K-Sys-
tem von Pepperl+Fuchs. Es bietet neben
einem grofien Portfolio an Signaltrennern
auch eigensichere Trennbarrieren fiir An-
wendungen im Ex-Bereich in grofier Vielfalt
an. Das umfangreiche Programm umfasst
circa 200 verschiedene Interfacebausteine
fiir die Montage auf einer 35 mm Norm-
schiene.

Halle 9, Stand D06
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Die Signaltrenner gehdren zum K-System und werden auf dem Power Rail montiert

www.vfmz.net/5546500 b

Entleeren, Fordern,
Dosieren
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Sie haben die Anwendung,
wir die Losung

NETZSCH zahlt zu den richtungsweisenden

Problemldsern schwierigster Anwendungs-

falle in der Dosiertechnik. Wir bieten lhnen:

m Behalterentleerungen

®m 1K- und 2K-Dosiersysteme mit allen
Technologievorteilen der NEMO®
Exzenterschneckenpumpe

B Automatisierte Dosierzellen

NETZ5CH

NETZSCH Pumpen & Systeme GmbH

Dosiertechnik

Tel.: +49 8638 63-2640
Fax: +49 8638 63-2214
info.nps@netzsch.com
www.netzsch.com



